INSTRUKCJA UZYTKOWANIA UCHWYTOW DO PRZYSPAWANIA
PRZEZNACZENIE

UCHWYTY DO PRZYSPAWANIA TO ELEMENTY WYKORZYSTYWANE W PROCESACH SPAWALNICZYCH, SLUZACE DO MOCOWANIA
DETALI LUB CZESCI W TRAKCIE SPAWANIA. UCHWYTY TE SA PRZYSTOSOWANE DO PRZYSPAWANIA DO ROZNYCH POWIERZCHNI I
StUZA DO STABILIZACII ELEMENTOW, CO ZAPEWNIA PRECYZYINE I BEZPIECZNE WYKONANIE SPAWOW. DZIEKI SWOJE]
KONSTRUKCJI UMOZLIWIAJA tATWE UMIESZCZANIE I UTRZYMYWANIE ELEMENTOW W POZADANEJ POZYCJI W TRAKCIE PRACY
SPAWALNICZE].

UCHWYTY DO PRZYSPAWANIA WYKONANE SA Z MATERIALOW ODPORNYCH NA WYSOKA TEMPERATURE I NAPREZENIA
MECHANICZNE, CO SPRAWIA, ZE SA TRWALE I ODPORNE NA TRUDNE WARUNKI PANUJACE PODCZAS SPAWANIA.

PRZED UZYCIEM
WERYFIKACJA STANU TECHNICZNEGO:

« SPRAWDZENIE USZKODZEN: PRZED UZYCIEM UPEWNIJ SIE, ZE UCHWYT NIE POSIADA PEKNIEC, WGNIECEN ANI
INNYCH USZKODZEN MECHANICZNYCH, KTORE MOGA WPLYNAC NA JEGO FUNKCIONALNOSC I BEZPIECZENSTWO.

« STAN MATERIAtU: UPEWNIJ SIE, ZE MATERIAL UCHWYTU JEST ODPORNY NA WYSOKA TEMPERATURE ORAZ INNE
WARUNKI PANUJACE W TRAKCIE SPAWANIA, TAKIE JAK SPADAJACE ODPRYSKI CZY SZKODLIWE GAZY.

« POWIERZCHNIA UCHWYTU: ZWROC UWAGE NA STAN POWIERZCHNI UCHWYTU, SZCZEGOLNIE W MIEJSCACH,
KTORE MAJA KONTAKT Z ELEMENTAMI SPAWANYMI. UPEWNIJ SIE, ZE NIE MA ZANIECZYSZCZEN, KTORE MOGA
UTRUDNIAC PROCES PRZYSPAWANIA LUB PROWADZIC DO NIEPELNEGO POLACZENIA.

MONTAZ I UZYTKOWANIE

MONTAZ:

« PRZYSPAWANIE UCHWYTU: UCHWYTY NALEZY PRZYSPAWAC DO ODPOWIEDNICH POWIERZCHNI ROBOCZYCH,
ZGODNIE Z WYMAGANIAMI PROJEKTU I INSTRUKCIJAMI PRODUCENTA. UPEWNI) SIE, ZE UCHWYT JEST
PRAWIDLOWO USTAWIONY I DOSTOSOWANY DO ELEMENTOW, KTORE MAJA BYC TRZYMANE W CZASIE
SPAWANIA.

« PRZYSPAWANIE W ODPOWIEDNICH MIEJSCACH: ZASTOSOWANIE UCHWYTU POWINNO ODBYWAC SIE W
PUNKTACH, KTORE NIE BEDA NARAZONE NA ZBYT DUZE NAPREZENIA PO ZAKONCZENIU PROCESU SPAWANIA.
UCHWYT POWINIEN ZAPEWNIAC PEENA STABILNOSC ELEMENTU.

« DOKRECANIE (JESLI DOTYCZY): W PRZYPADKU UCHWYTOW Z REGULOWANYMI ELEMENTAMI, TAKIMI JAK SRUBY
CZY NAKRETKI, UPEWNI] SIE, ZE WSZYSTKIE ELEMENTY SA ODPOWIEDNIO DOKRECONE PRZED ROZPOCZECIEM
PRACY SPAWALNICZE].

UZYWANIE:

« STABILNOSC ELEMENTU: UZYWAJAC UCHWYTU DO PRZYSPAWANIA, UPEWNIJ SIE, ZE MOCOWANY ELEMENT JEST
STABILNY I NIE MA RYZYKA JEGO PRZEMIESZCZENIA PODCZAS PROCESU SPAWANIA. ELEMENT POWINIEN BYC
PEWNIE UTRZYMANY PRZEZ UCHWYT W POZADANEJ POZYCJI.

« BEZPIECZENSTWO SPAWANIA: ZAWSZE PRZESTRZEGAJ ZASAD BEZPIECZENSTWA SPAWALNICZEGO. ZACHOWAJ
ODPOWIEDNIA ODLEGEOSC OD ELEMENTOW GRZEINYCH I ZAPOBIEGA] KONTAKTOWI UCHWYTU Z NADMIERNIE
NAGRZANYMI CZESCIAMI URZADZENIA SPAWALNICZEGO.



INSTRUKCIA UZYTKOWANIA UCHWYTOW DO PRZYSPAWANIA
SRODKI OSTROZNOSCI

o OSTROZNOSC PRZY PRZYSPAWANIU: PODCZAS PRZYSPAWANIA UCHWYTU ZWROC SZCZEGOLNA UWAGE NA STABILNOSC
PROCESU. UPEWNIJ SIE, ZE UCHWYT JEST MOCNO I ROWNO PRZYSPAWANY, ABY ZAPOBIEC JEGO POZNIEISZEMU
POLUZOWANIU.

o OCHRONA PRZED PRZEGRZANIEM: UCHWYTY DO PRZYSPAWANIA MOGA BYC NARAZONE NA WYSOKIE TEMPERATURY.
PRZESTRZEGAJ ZALECEN DOTYCZACYCH ICH MAKSYMALNEJ ODPORNOSCI NA TEMPERATURE. UZYWAJ ODPOWIEDNICH
NARZEDZI OCHRONNYCH (NP. REKAWICE, ODZIEZ OCHRONNA, OKULARY SPAWALNICZE).

o UNIKANIE KONTAKTU Z GORACYMI POWIERZCHNIAMI: UCHWYTY MOGA NAGRZEWAC SIE W TRAKCIE SPAWANIA.
ZAWSZE UZYWAJ ODPOWIEDNICH SRODKOW OCHRONY OSOBISTEJ, ABY UNIKNAC OPARZEN LUB KONTUZIL

o MONITOROWANIE STABILNOSCI: REGULARNIE SPRAWDZAJ] STABILNOSC UCHWYTOW ORAZ ELEMENTOW
PRZYTRZYMYWANYCH PRZEZ UCHWYTY. POLUZOWANIE UCHWYTU MOZE PROWADZIC DO USZKODZEN LUB
NIEWtASCIWEGO WYKONANIA SPAWOW.

KONSERWACJA I PRZECHOWYWANIE

« PO ZAKONCZENIU PROCESU SPAWALNICZEGO, USUN WSZELKIE ZANIECZYSZCZENIA Z UCHWYTOW, TAKIE JAK POPIOLY,
RESZTKI SPOIN CZY KURZ. UZYWAJ MIEKKIEJ SZMATKI LUB SZCZOTKI, ABY NIE USZKODZIC POWIERZCHNI UCHWYTU.

« W RAZIE POTRZEBY, MOZNA TAKZE UZYC SPECJALISTYCZNYCH SRODKOW CZYSZCZACYCH, PRZEZNACZONYCH DO
USUWANIA ZANIECZYSZCZEN SPAWALNICZYCH. UPEWNIJ SIE, ZE SRODKI CZYSZCZACE SA BEZPIECZNE DLA MATERIALU,
Z KTOREGO WYKONANY JEST UCHWYT.

« W PRZYPADKU UCHWYTOW Z RUCHOMYMI CZESCIAMI (NP. REGULOWANE UCHWYTY), NALEZY REGULARNIE STOSOWAC
ODPOWIEDNIE SRODKI SMARNE, KTORE ZAPEWNIA ICH PLYNNE DZIALANIE I ZAPOBIEGNA ZUZYCIU ELEMENTOW
MECHANICZNYCH.

« UCHWYTY DO PRZYSPAWANIA NALEZY PRZECHOWYWAC W SUCHYM MIEJSCU, Z DALA OD WILGOCI I AGRESYWNYCH
SUBSTANCJI CHEMICZNYCH, KTORE MOGA WPLYNAC NA ICH WYTRZYMALOSC. PRZECHOWUJ JE W ODPOWIEDNICH
POJEMNIKACH LUB NA POLKACH, ABY UNIKNAC USZKODZEN MECHANICZNYCH.

« ZAPEWNIJ, BY UCHWYTY BYLY PRZECHOWYWANE W SPOSOB, KTORY ZAPOBIEGA ICH ODKSZTALCENIU LUB ZATARCIU
POWIERZCHNI.

UTYLIZACIA

e ZUZYTE UCHWYTY: JESLI UCHWYT DO PRZYSPAWANIA JEST USZKODZONY LUB WYKAZUJE OZNAKI ZUZYCIA, NALEZY GO
WYMIENIC NA NOWY. UNIKAJ UZYWANIA USZKODZONYCH UCHWYTOW, GDYZ MOGA ONE NIE ZAPEWNIAC
WYSTARCZAJACE] STABILNOSCI W TRAKCIE SPAWANIA, CO MOZE PROWADZIC DO NIEPRAWIDELOWEGO WYKONANIA
SPAWU.

o RECYKLING: UCHWYTY WYKONANE Z METALI (NP. STALI NIERDZEWNEJ], STALI WEGLOWEJ) POWINNY BYC
PRZEKAZYWANE DO RECYKLINGU. SKONTAKTUJ SIE Z ODPOWIEDNIMI PUNKTAMI ZBIORKI ODPADOW METALOWYCH,
KTORE ZAJMUJA SIE ODZYSKIEM MATERIALOW.

W RAZIE JAKICHKOLWIEK PYTAN LUB WATPLIWOSCI PROSIMY O KONTAKT:

ALOTEX SP. Z 0.0.

UL. KRUSZYNSKA 35

87-800 WLOCLAWEK

TEL.: 530173577

E-MAIL: BIURO@ALOTEX.PL

DZIEKUJEMY ZA WYBOR NASZYCH PRODUKTOW I ZACHECAMY DO PRZESTRZEGANIA POWYZSZYCH
ZASAD DLA BEZPIECZNEGO I EFEKTYWNEGO UZYTKOWANIA



